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21 Mreza — dimenzije odprtine za namestitev pripravimo
po Tabeli dimenzij — T2.

2.2 Vlozimo vratca.

23 Oblikujemo kote okvirja vratc.

VGRADNJA V MONTAZNO STENO

31 Skozi predhodno pripravljene odprtine okvir vratc s pomogjo vijakov
[A] privijemo v montazno plosco. Vijake je treba priviti v kovinske
profile montazne stene!

VGRADNJAV ZIDANO STENO (NPR.YTONG)

YTONG

41 Dimentzije odprtine za namestitev pripravimo po Tabeli dimenzij
-T2
42 Vlozimo vratca in oblikujemo kote okvira vratc (2.3).

43 Skozi predhodno pripravljene odprtine s turbo vijaki [B] privijemo
okvirvratc.




OBLOGA VRATC

5.1-5.3 | Montazno steno obdelamo s postopkom p iranj
Zalepljenje ploscic uporabimo kakovostno fleksibilno lepilo.
Po Navodilih za oblaganije krila vrat in slikah (9.1), (9.2) poloZimo ploscice.
(Ploscice vedno zacnemo polagati pri tecajih vratc!)
Oblozimo spodnjo stran in vstavimo PVC letvico [D].
54 Idealna oddaljenost PVC letvice [D] od roba obloge je 2 - 3mm.




OBLOGA

6.1 Oblozimo desno stran in vstavimo PVC letvico [D].
6.2 Oblozimo levo stran in vstavimo PVCletvico [D].
6.3 Oblozimo vratca in PVC letvico [D] polozimo na plocice.
6.4-6.5 | Oblozimo zgornjo stran (poravnamo ploscice in PVC letvice) in pustimo lepilo, da se strdi.
Zaprvo (neposredno) odpiranje uporabimo pomozni lepilni trak. Obrobimo okolne ploscice in vratca, medtem ko so odprta. Ko se vse strdi, del PVC letvice zadelamo (skrijemo) k robu ploscic, in sicer s silikonom enake barve, kot je fugirna masa.
6.6 After removing the auxiliary tape, open the door using a suction cup [C].
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71 a) | (Wprofil. 72 Najvedji vodoravni presledek ob strani pri tecajih je 15mm.
b) | Aluminijski okvir vratc. l Najvecji navpicni presledek je 40mm.
) | Montazna plosca, pritrjena na CW profil.
d) | Vratcaiz montazne plosce.
e) | Plocice.
f) | Fleksibilno lepilo pod plos¢icami.
g) | Pomoznilepilni trak.
h) | PVCletvica.




PRIMER MOZNE ODSTRANITVE IN NASTAVITVE KRILA VRATC

8.1 8.2

8.1-8.3 | Spomodjo kljuca inbus [E] odvijemo vijake elementa, ki drZijo zgornji
zati¢. Element potisnemo procin utrdimo s kljucem imbus. Vratca
staknemo.

V'spodnji del elementa potisnemo zatic. Sprostimo zgornji del
elementa in potisnemo na zgomnji zatic. Vijake zategnemo.




TABELA DIMENZL)

400x600 400x590 200x400
200x200
400x750 400x740 200x250
250x400
400x800 400x790 200x400
500x660 500x650 250x330
500x800 500x790 250x400
200x500
500x900 500x890 250x450
500x990 500x980 250x330
600x600 = 600x590 300x600
2 200x600
600x750 = 600x740 200x250
2 250x600
600x800 = 600x790 S 200x400
= = = 200x600
e 600x900 = 600x890 = 300x600
= s = 300x450
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Na straneh A, B, Clahko ploscice poljubno presegajo montazno plo3co vratc. Na strani D (pri tecajih vratc) le za 15mm.
Na straneh A in B dimenzije okvirja pri polaganju plo3¢ic omogocajo presledek do 40mm.




