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Technicky list

Vyrobce:

HAVOS s.r.o.

Katefinska 495
463 03, Straz nad Nisou.
e-mail: havos@havos.cz
ICO: 25046110

Tvarovaci (FLEXI) profil tvaru L (nerez)

Zakladni materialové slozeni

Technologie vyroby: tvafeni za studena
Nerez - AISI 304, AISI 304 Brus 400
Nerez - AIS| 316L

Technické parametry

Délka: 2.5 m.
Vy8ka hrany H dle typu: 8, 10, 11, 12.5, 15 mm..

Druhy povrchovych uprav dle typu

Nerez leSténa: surovy material chemicky lestény.
Nerez kartacovana: surovy material strojové kartacovany.

Materialové viastnosti

Nerez AlISI 304, AISI 304 Brus 400:

Profil je vyroben z uslechtilé oceli (nerez) mech. tvarenim.

Nerezové provedeni AlSI 304 (nerez klasik) je odolné vici korozi za béznych podminek, tzn. mimo agresivni
chemické prostiedi (jako napf. bazén, prostfedi s vy3$3i koncentraci chloru, nizké nebo naopak vysoké pH apod.)

Nerez AISI 316L:

Profil je vyroben z uslechtilé oceli (nerez) mech. tvarenim.

Nerezové provedeni AlSI 316L (nerez chemicka) ma zvySenou odolnost proti korozi v chemickém prostfedi (napf.
nizké koncentrace kyselin, louht, soli chloru apod.) Je vhodné pfi kontaktu s mofskou vodou, do bazénl a
chemicky naro¢nych provozi.

Pouziti vyrobku

Ukoncovaci listy slouzi k ochrané hran obkladovych ploch proti mechanickému poskozeni za pouziti keramickych
obklad(l a dlazeb. Vzhledem ke specialné tvarovanému vyseku zakladny profilu Ize profil tvarovat do vnitfniho nebo
venkovniho radiusu. Provedeni umoziuje pouZiti profilu i na ukonéeni schodistovych hran. Slouzi rovnéz

k dekorativnim ucelim. Nosny profil nesmi pfesahovat pfes obklad nebo dlazbu.



VSeobecné upozornéni

Po instalaci je vzdy nutno ihned odstranit zbytky lepidla, malty a sparovacich material(i a nechat okoli profilu a profil
pfirozené odvétravat, aby se mohla vSechna pfebyte€na voda, ktera nebyla spotfebovana pfi chemickém procesu
vyzravani, odparit. Profil je tfeba ulozit s pinym dosedem a peclivé vyplnit vSechny dutiny profilu. Cementové
materialy pUsobi ve spojeni s vihkosti alkalicky a podle koncentrace a doby plsobeni mohou vést ke korozi.

Tvarovaci (flexi) profil ,,L“- nerez

Nerez, druhy nerezu a udrzba

Nerezova ocel je obecny nazev pro material, ktery za béznych podminek nepodléha korozi, tzn. je odolny vici
oxidaci. Korozni odolnost je zaloZzena na pfirozené schopnosti tzv. pasivace povrchu Zeleza, jez vychazi

z chemického slozeni, tedy vychazi z pfimeési prvkd, jako jsou chrom, nikl a molybden.

Nerezové oceli tak diky pasivované vrstvé vykazuji vyrazné lepSi korozni odolnost oproti béZné oceli. Tato odolnost
v8ak mulze byt oslabena, pokud dojde k ¢aste€nému nebo celkovému poskozeni pasivované vrstvy bud chemickymi,
¢i mechanickymi vlivy. Koroze pak mlze zcela poskodit material.

Vybér nerezového materialu

Velmi dilezité je zvolit spravny druh nerezového materialu s chledem na misto instalace, okolni prostredi,
predpokladané chemické zatizeni (pfitomnost soli, chloru apod.). Spravnou volbou druhu nerezu pak mizeme
predejit problému koroze. Jak jiz bylo naznaceno, existuji rozdily v korozni odolnosti nerezu. Tyto rozdily zavisi na
chemickém slozZeni a struktufe. Oceli pak Ize rozdélit do nékolika skupin:

o Feritické oceli

e Martenzitické oceli

e Austenitické oceli

e Feriticko-austenitické

e Martenziticko- austenitické

e Poloferitické oceli.

Z uvedeného rozdéleni jsou vyznamnou skupinou austenitické oceli, které maji Siroké spektrum pouZiti a jejich
volba byva nejlepsim kompromisem pro dalsi zpracovani s vyuzitim jejich mechanickych vlastnosti a odolnosti proti
korozi. Dale je pak mizeme rozdélit na AlSI 304 a AISI 316L.

AISI 304 (1.4301)- nerez klasik

Jedna se o chrom-niklovou austenitickou ocel, b&Zné znamou pod nazvem ,potravinarska®“. Tento typ pfedstavuje
nejvice rozsifenou korozivzdornou ocel na trhu, ktera ma nizky obsah uhliku, a tak je dobfe svafitelna. Ocel je
odolna proti vodé&, vodni pare, vihkosti vzduchu, jedlym kyselinam a slabym organickym a anorganickym kyselinam.
Odolava povétrnostnim vliviim mimo pfimorskych oblasti nebo mimo prostiedi s vy$si koncentraci soli, chléru a
jinych agresivnich chemickych latek. Nejsou vhodné do bazén.

Pouziti v prdmyslu: potravinarsky, farmaceuticky, kosmeticky a automobilovy.

Dalsi pouziti: stavebnictvi, pfedméty pro domacnost a zdravotnicka zafizeni a dalsi.




AISI 316L (1.4404)- nerez chemicka

Chrom-nikl-molybdenova ocel s nizkym obsahem uhliku. Je vysoce odolna proti kyselinam organickym i
anorganickym pfi dodrZeni niZ8i koncentrace a pfi stfedni urovni teplot. Ma vyrazné zvySenou odolnost proti vSem
typlim koroze, ma vSak mirny sklon k diilkové korozi zplsobené pnutim v roztocich chléru. Je velmi dobfe lestitelna
a svafitelna a i po svafovani si zachovava svou vysokou odolnost proti mezikrystalové korozi.

Pouziva se v chemickém priimyslu, v zafizenich pro styk s mofskou vodou a pro vyrobu bazénovych doplriki a
technologii.

Druhy koroze:

Celkova ploSna koroze
Vznika plsobenim kyselin a silnych louhl. Dobrou odolnost proti této korozi maji austenitické oceli legované
molybdenem.

Dulkova (bodova) koroze

K dlilkové korozi mlze dochazet v misté, kde se vnéj$im vlivem mistné porusi pasivovana vrstva. V tomto pfipadé
je nebezpecdi vzniku koroze o to vétsi, pokud jsou pfitomny chloridové ionty, a to zejména pfi zvySenych teplotach.
Usazeniny, cizoroda rez, zbytky strusky a jiné necistoty pak mohou vznik dilkové koroze dale podpofit.

Stérbinova koroze
Je spojena s vyskytem trhlin a spar v materialu, které mohou vznikat konstrukéné nebo vnéjSim zasahem. Je velmi
podobna bodové korozi.

Bimetalicka (galvanicka) neboli kontaktni koroze
Dochazi k ni pfi styku dvou riiznych kov{i (napf. u Sroubového spoje). Rychlost koroze zavisi na velikosti plochy
styku, teploté ¢i slozeni elektrolytu, kterym muize byt napfiklad destova voda.

Koroze pri mechanickém napéti
Vznika u konstrukénich dilt vystavenych napétim v tahu v misté, kde plsobi néjaké medium (vlhkost, para atd.)

Faktory, které mohou mit vliv na vznik koroze nerezové oceli:

1) Vysoké koncentrace chloru ve spojeni s vihkosti.

2) Koncentrace rozpusténé soli, ktera se usazuje na povrchu nerezovych struktur a zabraruje tvorbé
pasivované vrstvy a jeji regeneraci.

3) Zména pH- nizké ¢i naopak vysoké hodnoty pH plsobi negativné na nerez.

4) Kontakt riznych materialG- napf. jinych kovl &i cizorodé rzi apod.

Z vy$e uvedeného vyplyva, Ze i nerezovy material, ktery ma vyrazné lep$i odolnost vici korozi nez bézna ocel,
muze za urcitych podminek postihnout koroze. Zabranit tomuto jevu, ktery mize v kone¢ném disledku vést az
k poskozeni struktury materialu, vdak Ize pfedevsim spravnou volbou druhu nerezu a pravidelnou udrzbou, jez
zajisti delsi zivotnost nerezovych prvki.

Doporuceni- vSseobecna udrzba

1) Chranit nerezové vyrobky pfed solemi a chemikaliemi.

2) Neskladovat v blizkosti chlorovych nebo jinych chemikalii.

3) Zabranit kontaktu s jinymi kovy.

4) Na nerezovych prvcich nesmi zlistat zadné zbytky ¢gisticich prostfedku.

5) Pokud jsou patrné zndmky usazenin nebo oxidace, je nutné povrch vygistit Cisti€em nerezu, omyt
Cistou vodou, osusit a oSetfit pfipravkem na konzervaci a lesténi kovli (napt. Silichrom).

6) U bazénl pfi provadéni davkovani ¢i chemickém Soku (superchlorace) se nesmi koncentrovana
chemikalie dostat k nerezovému prvku.

7) Po Cisténi &i jiném chemickém zasahu je bezpodminecné nutné nerezové prvky omyt dostatecnym
mnozZstvim Cisté vody.

8) Obecné kvalitngjsi udrzba prodluzuje zivotnost nerezu.



Udrzba profil by méla byt provadéna pouze spravné nafedénymi neagresivnimi Cisticimi prostiedky, profily by
v8ak nemély byt dlouhodobé vystaveny plsobeni pfipravku. Nezbytnosti je profil po kazdé udrzbé omyt
dostateénym mnozstvim Cisté vody, aby na povrchu nezlstaly zbytky chemikalii. Mezi agresivni &istici prostfedky
patfi napf.: prostfedky na odstrafiovani vodniho kamene, ¢isténi odpad, ¢isténi cementovych usazenin, pfipravky
na odstrafiovani pfipe¢enych necistot ze sporakl apod.
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PROHLASENI O VLASTNOSTECH
¢é. B02

Tvarovaci (FLEXI) profil tvaru L (nerez)

(1) Identifikacni kéd vyrobku: skupina produkti B02
(2) Katalogové oznaéeni: B02 TVAROVACI (FLEXI) PROFIL ,L*

(3) Pouziti vyrobku: Ukoncovaci listy slouzi k ochrané hran obkladovych ploch proti mechanickému

poskozeni za pouziti keramickych obklad(i a dlazeb. Profil Ize tvarovat do potfebného radiusu. Slouzi rovnéz
k dekorativnim uceltm.

(4) Vyrobce: HAVOS s.r.o, Katefinska 495, 463 03 Straz nad Nisou, ICO: 25046110

Prohlaseni:
Prohlasujeme, Ze na uvedeny vyrobek neexistuje harmonizovana norma - vyrobek nespada pod CPR
(Construction product regulation).

Prohlasujeme, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji poZzadavky na bezpeénost a kvalitu. Splfiiuji poZzadavky vyplyvajici ze
Zakona ¢. 102/2001 Sb. ze dne 22. inora 2001 o obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakonl ve
znéni pozdgjSich predpisu (Zakon o obecné bezpecénosti vyrobku).

(9) Deklarované viastnosti:
Zakladni charakteristiky a technické parametry jsou uvedeny v technickém listé.

Akreditovana osoba podilejici se na prohlaseni o vlastnostech a vydani certifikatu:
STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s. p.

Poboc¢ka Jablonec nad Nisou
Tovarni 5, 46 621 Jablonec nad Nisou

Nedilnou sou&asti prohlaseni o vlastnostech je technicky list.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé (4).

Datum a misto vydani: V Liberci 5. 1. 2017

Jméno: Martin Havlicek

Funkce: jednatel HAVOS ¢
Katefinska 495, 463 01
Tel. /fax: 487/
Fax: +420 482
1G: 25046110/ [1C: CZ26046110



